
Edelste
High End-Komponenten

aus der Slowakei



Der im slowakischen Prešov beheimatete Elektronik-Spezia- 
list CANOR entwickelt und produziert bereits seit mehr als 
25 Jahren hochwertige Audioprodukte – unter eigenem Na- 
men sowie im Auftrag einiger weltweit erfolgreicher HiFi-
Marken. Dabei legt CANOR besonderen Wert darauf, dass 
die High End-Komponenten eine exzellente Klangqualität, 
modernste Elektronik, einen hohen Bedienungskomfort und 
eine einzigartige Ästhetik kombinieren. Um den höchsten 
Ansprüchen zu genügen, setzt das 80-köpfige CANOR Team 
auf modernste Fertigungstechnologien in der Bestückung von 
Elektronikplatinen, eine firmeninterne Gehäuseproduktion 
und technische Highlights wie einen hauseigenen abge-
schirmten Messraum für EMV- und Funkprüfungen.
 
Ihren Ursprung hat die CANOR Geschichte Anfang der 
1990er Jahre, als Zdeňek Březovják – bis heute Chefent-
wickler und Miteigentümer des Unternehmens – seine Ge- 
schäftspartner kennenlernte. Zuvor hatte der Sohn eines 
Musikers und Multiinstrumentalisten selbst das Spielen von 

Geige und Tenorsaxofon erlernt, sich aber schon bald mehr 
für die technischen Aspekte der Klangwiedergabe interes-
siert. So studierte Zdeňek Březovják Elektrotechnik, speziali- 
sierte sich auf den Schwerpunkt Radioelektronik und sam-
melte Erfahrungen bei einem Hersteller von professionellen 
P.A.-Verstärkern. Später entwickelte der Ingenieur seine 
ersten eigenen Mono-Endstufen sowie einen batteriebetrie-
benen Vorverstärker – und stieß auf seine heutigen Mitstrei
ter, die damals am Röhrenvollverstärker TP101 arbeiteten. 
Der Prototyp dieses ersten serienmäßig hergestellten Geräts 
wurde im April 1995 auf der Messe in Brno (Tschechische 
Republik) vorgestellt. 

Nach weiteren Modellen mit alternativen Schaltungskonzep- 
ten und Röhren entstand schließlich der aktuelle Class A- 
Röhrenvollverstärker AI 1.10. Ihm zur Seite stehen heute der 
Transistorverstärker AI 1.20, der Röhren-Phono-Vorverstär-
ker PH 1.10, der kombinierte Röhren- und Class D-Vollver-
stärker AI 2.10 sowie die CD-Spieler CD 1.10 und 2.10. 



Im Interesse einer möglichst musikalischen Klangcharakteris- 
tik vertraut CANOR bis heute bei den meisten seiner Produk- 
te auf den Einsatz von Röhren. Um einen zuverlässigen Be-
trieb aller mit Röhren arbeitenden Komponenten zu gewähr- 
leisten, entwickelten die Slowaken ein eigenes Vakuumröh- 
ren-Messsystem, da die auf dem Markt verfügbaren Syste- 
me nicht der von den CANOR Ingenieuren geforderten Ge- 
nauigkeit und Funktionalität entsprachen. Jetzt lassen sich 
alle gemessenen Röhrenparameter in einer Datenbank spei- 
chern und die Röhren nach verschiedenen Filtern für die 
Messgenauigkeit auswählen. Die Entwicklung dieses „Alad-
din“ genannten Systems dauerte etwa sechs Jahre und es er-
möglicht den Technikern eine gezielte Auswahl aus „Aladdins 
Wunderlampen“.

Für die Bestückung und Verlötung der Platinen nutzt CANOR 
eine eigene, komplett automatisierte SMT (Surface Mounted 
Technology)-Linie. Sie besteht aus Siebdruckgeräten, Bestü- 
ckungsautomaten, Reflow-Ofen sowie Fördersystemen. Die 
Kapazität der SMT-Linie beträgt je nach eingesetzten Kom- 
ponenten bis zu ca. 13.000 Bauteile pro Stunde. Die Be-
schaffung der Bauteile für die Platinenbestückung erfolgt 
durch eine eigene Einkaufsabteilung – mehr als 4.000 ver- 
schiedene Bauteiltypen sind in einem übersichtlichen elektro- 
nisch gesteuerten Lagersystem bevorratet. Derzeit produ-
ziert  CANOR mehr als 500 verschiedene Typen von Leiter-
platten. 

Neben einer hohen Qualität in der Leiterplattenfertigung 
ist CANOR auch optimal für die Herstellung mechanischer 
Teile, deren Oberflächenbearbeitung sowie die Endmontage 
gerüstet. Fast alle Designelemente der CANOR Produkte 
entstehen mit hauseigenen hochpräzisen CNS-Fräsmaschinen 
aus Aluminium, Eisen und Chrom. Nach dem Fräsen werden 
die entsprechenden Bauteile gebürstet oder sandgestrahlt. 
Die abschließende Fertigungsstufe für Aluminiumteile ist die 
silberfarbene oder schwarze Eloxierung. Sie erfolgt auf ei- 
ner eigens von CANOR entworfenen und gebauten halb-
automatischen Linie, da nur so die hausintern auferlegten 
spezifischen Anforderungen wie eine maximale Qualität 
der eloxierten Oberfläche, eine eindeutige Wiederholbar-
keit der Farbtöne und eine optimale Haltbarkeit garantiert 
werden können.

CANOR verfügt auch über einen vollständig abgeschirmten 
Messraum für die behördlich vorgeschriebenen Prüfungen 
der elektomagnetischen Verträglichkeit (EMV). Dieser hohe 
bauliche wie technische Aufwand macht es möglich, alle im 
Haus hergestellten elektronischen Geräte unabhängig von 
externen Labors hinsichtlich der Abstrahlung elektromagneti-
scher Wellen zu überprüfen sowie ihre Immunität gegenüber 
externen Störeinstreuungen zu untersuchen. Die Vorteile, die 
Produktion der High End-Audioprodukte von der Konstruk-
tion über die Entwicklung bis zur Fertigung kontrollieren zu 
können, liegen auf der Hand.

r Alle Röhren werden mit „Aladdin“ gemessen und archiviert. 

s Die Eloxierung von Aluminiumteilen erfolgt hausintern. 

r Mehr als 4.000 verschiedene Bauteile sind im elektro-
nisch gesteuerten Lagersystem abrufbar.

r Mit der automatisierten SMT-Fertigungslinie lassen sich 
Platinen in perfekter Qualität bestücken und verlöten.  



AI 1.20AI 1.20

GEHÄUSEAUSFÜHRUNGEN:

•  Reiner Class A Transistorverstärker mit bis zu 2 x 50 W 
Ausgangsleistung

• Kanalgetrennte Relais-Lautstärkereglung 
• Platinen hergestellt in Premium-CMTTM Technologie (CANOR 

PCB-Frästechnologie); CMTTM bietet deutliche klangliche 
Vorteile gegenüber einer herkömmlichen Platine

• Stromversorgung mit integrierter Netzfilterung
• Speziell gewickelte Ringkerntransformatoren gewährleisten 

Interferenzunterdrückung und extrem geringes 
Übersprechen zwischen den Wicklungen

• 264.000 µF Filterkondensatoren simulieren eine geregelte 
Versorgungsspannung

• Verstärker kann im Monoblock-Modus mit 100 Watt 
Ausgangsleistung betrieben werden. Zwei Verstärker lassen 
sich im Master- oder Slave-Modus ohne einen zusätzlichen 
Vorverstärker im Synchronmodus gemeinsam bedienen

• Unverbindliche Preisempfehlung: 6.490,– €

Technische Daten

Ausgangsleistung:
2 x 50 W an 4 Ω       
2 x 30 W an 8 Ω

Eingangsempfindlichkeit: 290 mV  

Frequenzgang: 20 - 25 000 Hz ± 0,5 dB/ 5 W

Eingangsimpedanz: 33 kΩ

Eingänge: 5

Klirrfaktor: < 0,0009 %/1 kHz, 5 W

Geräuschspannungs- 
abstand:

90 dB

Netzanschluss: 230 V / 50 Hz / 420 VA

Abmessungen (B x H x T): 435 x 170 x 485 mm

Gewicht: 28 kg



•  Class A Röhrenvollverstärker mit einer Ausgangsleistung von 
2 x 40 Watt

• KT88-Endstufenröhren mit Autobias und Kathoden-Gegen-
kopplung

• Im Betrieb umschaltbar zwischen Trioden- und Ultralinear-
modus

• Platinen hergestellt in Premium-CMT™ Technologie
• Perfekte Kanaltrennung durch separate Relais-Lautstärke-

einstellung für jeden Kanal in 1 dB-Schritten und mit 63 dB 
maximaler Dämpfung

• Getrenntes Netzteil für die Steuerfunktionen
• Filterkondensatoren mit sehr hoher Kapazität für präzise 

und straffe Bässe
• Hochwertige Audio-Polypropylen-Kondensatoren im Signal-

weg
• Röhren strengstens selektiert mit eng tolerierten Parametern
• Verstärker kann im Monoblock-Modus mit 80 Watt Aus-

gangsleistung betrieben werden. Zwei Verstärker lassen 
sich im Master- oder Slave-Modus ohne einen zusätzlichen 
Vorverstärker im Synchronmodus gemeinsam bedienen

• Unverbindliche Preisempfehlung: 6.490,– €

AI 1.10AI 1.10

Technische Daten

Ausgangsleistung:
2 x 20 W an 4 u. 8 Ω - Triode 
2 x 40 W an 4 u. 8 Ω - ultralinear

Eingangsempfindlichkeit: 500 mV 

Frequenzgang: 10 - 50 000 Hz ±0,5 dB / 5 W

Eingangsimpedanz: 30 kΩ

Eingänge: 5

Klirrfaktor: < 0,05 %/1 kHz, 5 W

Geräuschspannungs- 
abstand:

> 95 dB

Verwendete Röhren: 4xKT88 / 1x12AX7 / 1x12AT7

Netzanschluss: 230 V / 50 Hz / 375 VA

Abmessungen (B x H x T): 435 x 170 x 485 mm

Gewicht: 26 kg

GEHÄUSEAUSFÜHRUNGEN:



•  Hybrid-Vollverstärker mit einer Ausgangsleistung von  
2 x 150 Watt an 4 Ohm

• Röhrenvorstufe im Eingang mit präzisem Relais-Lautstärke-
regler

• Class D Leistungsstufe mit einer gefilterten und abgestimm-
ten linearen Stromversorgung

• Platinen hergestellt in Premium-CMTTM Technologie
• XLR-Eingänge mit einem durchgehend symmetrischen Signal 

bis zur Endstufe

• Unverbindliche Preisempfehlung: 3.499,– €

AI 2.10AI 1.10

Technische Daten

Ausgangsleistung:
2 x 150 W an 4 Ω  
2 x 100 W an 8 Ω

Eingangsempfindlichkeit: 400 mV/ 150W/ 1kHz 

Frequenzgang: 20 - 20 000 Hz ±0,3 dB/ 5 W

Eingangsimpedanz: 30 kΩ

Eingänge: 4 x Cinch, 2 x XLR

Klirrfaktor: < 0,02 %/1 kHz, 5 W

Geräuschspannungs- 
abstand:

95 dB

Verwendete Röhren: 2 x 6922

Netzanschluss: 230 V/ 50 Hz / 460 VA

Abmessungen (H x B x T): 435 x 120 x 405 mm

Gewicht: 15 kg

GEHÄUSEAUSFÜHRUNGEN:



•  Reiner Röhren-Phono-Vorverstärker für Magnet- und 
Moving Coil-Tonabnehmersysteme

• Neun Röhren, davon eine Gleichrichterröhre für die 
Anodenspannung

• Schaltung ohne über-alles Gegenkopplung
• Platinen hergestellt in Premium-CMT™ Technologie
• Röhren strengstens selektiert mit eng tolerierten Parametern
• Vakuumimprägnierter Transformatorkern
• Transformator vergossen mit einer speziellen Antivibrations-

mischung 
• Hochwertige Audio-Polypropylen-Kondensatoren im Signal-

weg
• Wenn ein Plattenspieler mit zwei Tonarmen ausgestattet ist, 

von denen einer mit Magnet-Tonabnehmer und der andere 
mit einem Moving Coil-System bestückt wurde, können 
beide gleichzeitig verbunden werden, ohne sich gegenseitig 
zu beeinflussen

• Unverbindliche Preisempfehlung: 5.490,– €

PH 1.10PH 1.10

Technische Daten

MM:
50,150,270,370,520,620,740,840 pF  
Verstärkung: 46 dB

MC1:
10,20,40,80,150,300,600,1.200 Ohm  
Verstärkung: 70 dB

MC2:
2,5,10,20,40,80,150,300 Ohm  
Verstärkung: 76 dB

Ausgangsimpedanz: 100 Ohm

Eingänge: Cinch MM / Cinch MC

Ausgänge: Cinch / XLR 

Klirrfaktor: MM/MC <0,1 % / 1 V RMS

Subsonicfilter: 18 dB/Oktave

RIAA-Genauigkeit: 0,3 dB/20 Hz - 20 kHz

Geräuschspannungs- 
abstand MM:

≤72 dBV (87dBV – IEC -A)

Geräuschspannungs- 
abstand MC:

≤68 dBV (82 dBV – IEC -A)

Verwendete Röhren: 8 x 6922EH , 1 x 6CA4EH  

Netzanschluss: 230 V / 50 Hz / 70 VA

Abmessungen (B x H x T): 435  x 170 x 485 mm

Gewicht: 17 kg

GEHÄUSEAUSFÜHRUNGEN:



CD 1.10CD 1.10

GEHÄUSEAUSFÜHRUNGEN:

•  Röhren-CD-Spieler mit 24 Bit / 192 kHz-D/A-Wandlern 
pro Kanal

• Hochwertiges CD-Laufwerk mit Schubladeneinzug 
• Platinen hergestellt in Premium-CMTTM Technologie
• Supersymmetrische, auf höchste Steilheit optimierte passive 

Ausgangsfilter
• PCM 44,1 kHz – 192 kHz Wiedergabe sowie DSD 64, 

128, 256

• Unverbindliche Preisempfehlung: 4.990,– €

Technische Daten

Frequenzgang: 20 Hz – 20 kHz (-0,8 dB)

Klirrfaktor: < 0,005 % (1 kHz)

Geräuschspannungsabstand: > 102 dB (20 Hz – 20 kHz)

Ausgangsimpedanz analog: < 200 Ohm

Ausgänge: Cinch / XLR

Ausgangsspannung  
unsymmetrisch Cinch:

2,5 Vrms

Ausgangsspannung  
symmetrisch XLR:

5 Vrms  

Digitaleingänge:
Koaxial, optisch
USB – PCM  24 Bit/192 kHz
USB – DSD 64 , 128 und 256  

Digitalausgänge: Koaxial, optisch

Verwendete Röhren: 2 x 12AX7, 2 x 6922, 1 x 6CA4

Netzanschluss: 230 V / 50 Hz / 100 VA

Abmessungen (B x H x T): 435 x 170 x 420 mm

Gewicht: 15 kg



•  Röhren-CD-Spieler mit AK4490 32 Bit D/A-Wandler
• Geräuschloser Slot-In CD-Mechanismus
• Platinen hergestellt in Premium-CMTTM Technologie
• Analoge Signalverarbeitung mit streng symmetrischen 

Röhrenstufen
• Koaxialer Eingang mit hochwertigem Hochfrequenz-

Übertrager
• Supersymmetrische, auf höchste Steilheit optimierte  

passive Ausgangsfilter 

• Unverbindliche Preisempfehlung: 3.499,– €

CD 2.10CD 2.10

Technische Daten

Frequenzgang: 20 Hz – 20 kHz (-0,3 dB)

Klirrfaktor: < 0,005 % (1 kHz)

Geräuschspannungs- 
abstand:

> 102 dB (20 Hz – 20 kHz)

Ausgänge: Cinch / XLR

Ausgangsimpedanz 
analog:

< 200 Ohm

Ausgangsspannung  
unsymmetrisch Cinch:

2 Vrms  

Ausgangsspannung  
symmetrisch XLR:

4 Vrms  

Digitaleingänge:

Koaxial, optisch
USB – PCM  32 Bit/ 768 kHz
USB – DSD64 , 128 und 256  
Andere Digitaleingänge:  
24 Bit/ 192 kHz  

Digitalausgänge: Koaxial, Optisch

Verwendete Röhren: 4 x 6922

Netzanschluss: 230 V / 50 Hz / 60 VA

Abmessungen (B x H x T): 435 x 120 x 405 mm

Gewicht: 12 kg

GEHÄUSEAUSFÜHRUNGEN:



CANOR, spol. s r.o.  
Prešov, Slowakei

Tel. u. Fax : +421 51 7710396
E-Mail: canor-audio@canor-audio.com

www.canor-audio.com

facebook.com/CanorAudio

IDC Klaassen Distribution OHG  
Lünen, Deutschland

Tel. : + 49 231 9 86 02 85
E-Mail: info@mkidc.eu

www.canor-audio.de

facebook.com/idc.klaassen
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